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FORMA REFERENCIAL A SOLICITUD DE LAS GERENCIAS DE
INGENIERIA Y DE OPERACIONES DE ICVT, EN REUNION DEL
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Emoﬂﬂmw mm%rOMﬂﬂM%O« o%__wmzo L — HORNO ELECTRICO DE ARCO (20 — 25 TM
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. NAVE DE LAMINADO
L — TREN DE LAMINACION DE BARRAS DE 7/8" A 1/8"
Q — ALMACEN DE PRODUCTOS TERMINADOS
; ES IMPORTANTE RESALTAR QUE ESTE CONCEPTO AMERITA EL
J DESARROLLO DE SU PROPIA INGENIERIA CONCEPTUAL.
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AREA DEL ANEXO Il DE : ) ) ) Area por planta del edificio de 200
MECANIZADO L i & f laboratorio
. - . ca000000000000000000 ~
EXPANSION FUTURA
Nave de laminado 5000
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